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Elektrische lamp 



De uitvinding heeft betreWdng op een elektrische lamp omvattende 

een met een afsluiting gasdicht gesloten glazen lampvat met daarin een 
elektcisch element, 

met het elektrische element verbonden, tenminste gedeeltelijk van molybdeen 
vervaaxdigde stroomgeleiders, die deels zijn ingebed in de afsluiting, welke stroomgeleiders 
deels zijn voorzien van middelen ter beschemung tegen oxidatie. 



Een dergelijke elektrische lamp is bekend uit US-2002/0008477. 

In elektrische lampen worden veelal stroomgeleiders met een of meerdere, in 
de afsluiting ingebedde molybdeen-folies toegepast, omdat molybdeen voor wat betreft 
mechanische belastbaarheid goed tegen hoge temperaturen bestand is, en omdat molybdeen 
wat zijn uitzettingscoeffidgnt betreft goed past bij hardglazen en weinig afwijkt van 
kwartsglas, d.w.z. glas met een Si02-gehalte van ten minste 95 gew.%. Een bezwaar van 
molybdeen is evenwel, dat het gemal^eUjk oxideert, waardoor er een aanzienlijke risico op 
een verUes van elektrisch contact is, b.v. met de aansluitklemmen van een lamphouder, en op 
het ontstaan van druk en/of breuk in de glazen delen van de afdichting. 

Volgens het genoemde octrooischrift zijn de stroomgeleiders voorzien van een 
beWeding van een chroom- of nikkel-chroom-legering. De bekende laiag heeft echter als 
nadeel van een relatief slechte hechting tussen de folie en het glas. waarin de folie is ingebed 
ingeval van een chroom-bekleding is toegepast. Ingeval een bekleding van een nikkel- 
chroom-legering is toegepast in de bekende lamp, is weliswaar een betere hechting tussen 
folie en glas verkiegen, echter de bekende lamp heeft in dat geval als nadeel een verhoogde 
bieukgevoeligheid van de stroomgeleiders. 

Doel van de uitvinding is een elektrische lamp van de in de openingsparagraaf 
omschieven soort te verschaffen, waarbij de bovengenoemde nadelen zijn tegengegaan. 

Dit doel is volgens de uitvinding daardoor gCTealiseerd, doordat de elektrische 
lamp van de in de openingsparagraaf beschreven soort het kenm»k heeft dat de middelen ter 
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bescherming tegen oxidatie gekozen is uit de groep materialen gevormd door chroom- 
mangaan-, chroom-cobalt-, chroom-ijzer- en chroom-boor-legeringen. 

De beMeding kan voorzien zijn op de gehele folie of slechts op delen van de 
folic welke in contact staan met de atmosf eer buiten de lamp, maar kan anderszins eveneens 
5 voorzien zijn op de met de folie verbonden uitwendige stroomgeieider. Een goed dekkende 
bekleding van chroom-mangaan-, chroom-cobalt-, chroom-ijzer- en chroom-boor-legeringen 
is niet allera gemakkelijker te realiseren dan voor puur chroom, de bekleding is ook effectief 
werkzaam tegen oxidatie. De bekleding is met name effectief werkzaam tegen oxidatie bij 
verhoogde temperatuur, b.v. tot ca 550 °C, waarbij de legering chroomgehaltes van 99 tot 

10 minder dan 50 atoomprocent kan omvatten. Chroom-mangaan-, chroom-cobalt-, chroom- 
ijzer- en chroom-boor-legeringen hebben bovendien als voordelen dat zij geen verhoogde 
brosheid van het molybdeen gedeelte tot gevolg hebben en daamaast ook bij zeer hoge 
temperaturen, bijv. 2000^C thermisch stabiel zijn. Het op zeer hoge temperatuur thermisch 
stabiel zijn wil tevens zeggen dat tengevolge van de hoge temperatuur geen ontleding van de 

15 verbindingen optreedt waarbij voor oxidatiebestendige bekleding ongeschikte verbindingen 
worden gevormd. Dit maakt deze verbindingen geschikt als een bekleding op metalen delen 
die effectief is tegen oxidatie, bijv. in lampen, bijv. kwartsglaslampen, waarbij zeer hoge 
temperaturen in het maakproces van de lamp worden toegepast. Verder hebben de legeringen 
als voordeel dat, in tegenstelling tot chroom, de legeringen smelten tijdens de vervaardiging 

20 van de lamp. De gesmolten legering spreidt zich daarbij uit over het Mo en zorgt op die 

manier voor een betere dekkende en beschranende laag op de molybdeen-folie. Daamaast is 
uit experimenten is gebleken dat met deze legeringen een goede hechting tussen de 
molybdeen-folie en het glas is bereikt, waarbij met name voor de legering chroom-mangaan 
goede resultaten werden verkregen. 

25 Tevens is gebleken dat met name de bekleding van de betreffende delen met 

chroom-legeringen, met een chroomgehalte van tussen 80 en 99 atoomprocent, een relatief 
goede werlcing heeft, doordat zich bij een dergelijk chroomgehalte tijdens vervaardiging van 
de lamp een toplaagje van chroom vormt op de bekleding door de legering. Bij een dergelijke 
chroomgehalte is een gunstige combinatie bereikt van de goede dekkende bekleding als 

30 gevolg van het vloeien van de legering over de molybdeen-folie, met de gunstige 
oxidatiebeschermende eigenschappen van hot toplaagje van chroom. 

Tn een voorkeursuitvoering omvatten de le^^ering, ter becchermins van het 
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dat een legering met een dergelijk chroomgehalte relatief eenvoudig is aan te brengen ten . 
opzichte van de legeringen met een lager of hoger chroomgehalte . 

Bij voorkeur heeft de bekleding een laagdikte van ten mdnste 1 /im en ten 
hoogste 6 iim. Een kleinere laagdikte dan 1 ixm geeft een onvoldoende beschemiing van het 
molybdeen tegen oxidatie. Een grotere laagdikte dan 6 fim is onnodig duur omdat geen betere 
bescheiming tegen oxidatie wordt verkregen dan met een bekleding met een laagdikte van 6 
urn. Bovendien leidt een nog dikkere metaallaag tot een verminderde m€?chamsche sterkte 
van de doorvoer, en tot een toename van het lisico van explosie van de lamp. 

De oxidatiebestendige bekleding op het molybdeen gedeelte kan gemakkelijk 
verkregen worden via een plating-proces, bijv. een electroplating-proces vanuit waterige 
metaalzout-oplossingen. Het voordeel van een plating-proces is dat daarbij de metalen van de 
legering ofwel gelijktijdig ofwel successievelijk kunnen worden aangebracht. Altematief is 
het mogelijk de oxidatiebestendige bekleding te verkrijgen via een CVD-proces. Zowel 
electroplating als het CVD-proces hebben als voordeel dat de bekleding alzijdig aangebracht 
kan worden. Ten opzichte van electroplating is CVD is echter een relatief duurproces. 
Altematief kan het metaal ook via PVD worden aangebracht, doch dit proces is zowel relatief 
duur ten opzichte van electroplating en leidt in 66n processtap niet tot een alzijdige 
bedekidng. 

Ondanks de bescherming tegen oxidatie die de bekleding van chroom- 
mangaan-, chroom-cobalt-, chroom-ijzer- en chroom-boor-legeringen geeft, kan het 
beschermde gedeelte op conventionele wijze verwerkt worden, b.v. door het te lassen aan een 
metaal foUe, b.v. aan een molybdeen foUe waaiop de gasdichte afsluiting van het lampvat 
gereaUseerd wordt. Op het beschermde gedeelte kan, b.v. door middel van kontakten van een 
lamphouder, een goede elektiische aansluiting worden gerealiseerd, die slechts enkele tdQ. 
groter is dan bij platina of geplatineerde gedeelten. 

Het elektiische element van de lamp kan een elekti-odepaar in een ioniseerbaar 
^ zijn, dan wel een gloeilichaam, b.v. in een halogeen houdend inert gas. 
Het lampvat kan een of meer afsluitingen hebben, waarait een stroomgeleider naar buiten 
tteedt. Het lampvat, b.v. van kwartsglas of hardglas, kan met een reflectorlichaam tot een 
lamp zijn samengevoegd. 



Een uitvoeringsvorm van de elektrische lamp volgens de uitvinding wordt in 
de tekening in langsdoorsnede getoond. 
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In de Figuur heeft de elektrische lamp 1 een gasdicht gesloten kwartsglazen 
lampvat 2 met daarin een elektrisch element 3, in de Hg. een gloeilichaam, en een 
5 reflectorlichaam 10 dat een spiegelend oppervlak 11 en een ruit 13 heeft. Het lampvat 2 is 
met kit 12 vast gezet in het leflectorlichaam 10. Met het elektrische element 3 zijn met door 
een afsluiting 20 zich uitstrekkende stroomgeleiders 4 verbonden. Elke stroomgeleider heeft 
een in de afsluiting ingebedde foUe 21 en een buiten het lampvat 2 uitstekend eindgedeelte 5 
van molybdeen. Zowel de folie 21 als het eindgedeelte 5 heeft middelen ter beschemiing 

10 tegen oxidatie. De betreffende gedeelten 5 en 21 hebben daartoe een bekleding van een 
chroom-5 at.% mangaan-legering. De bekleding heeft een laagdikte van circa 2.5 fim. De 
eindgedeelten 5, die als contactpennen voor de lamp fungeren, zijn aan de folies gelast. 

Ovenexperimenten zijn uitgevoerd met halogeenlampen die op SSO'^C zijn 
blootgesteld aan lucht. De halogeenlampen zijn lampen van het type SSTV (Stage Studio 

15 Theater en Video lampen) welke een nominaal vermogen van IkW en een lampspanning van 
220 Volt hebben. In deze ovenexperimenten is aangetoond dat de lampen volgens de 
uitvinding voorzien van een bekleding van een chroom-5 at.% mangaan-legering op de 
stroomgeleiders, aanzienlijk betere oxidatiebestendige stroomgeleiders hebben. De 
stroomgeleiders zijn gemiddeld over 6 doorvoeren ruim twee keer zo lang bestand tegen de 

20 opgelegde hoge temperatuur van 530**C dan stroomgeleiders van een bekende lamp die 

voorzien zijn van een chroom-bekleding op de gedeelten overeenkomstig met de gedeelten 5 
en 21 van Fig. 1, te weten 1677 uur en respectievelijk 642 uur. 

De getoonde lamp kan b.v. voor accentverlichting, voor projectiedoeleinden of 
voor foto-, video- of filmopnamen worden gebruikt. 
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1. Elektrische lamp omvattende 

een met een af sluiting gasdi.cht gesloten glazen lampvat met daarin een 
elektrisch element, 

met het elektrische element verbonden, temninste gedeeltelijk van molybdeen 
vervaardigde stroomgeleidens, die deels zijn ingebed in de af sluiting, welke stroomgeleiders 
deels zijn voorzien van middelen ter bescheraring tegen oxidatie, 

met het kenmerk, dat de middelen ter beschemiing tegen oxidatie gekozen is 
uit de groep materialen gevoraid door chroom-mangaan-, chroom-cobalt-, chroom-ijzer- en 
chroom-boor-legeringen. 

2. Elektrische lamp volgens conclusie 1, met het kenmerk dat de legering 80-9? 
atoomprocent chroom omvat. 

3^ Elektrische lamp volgens conclusie 1, met het kenmerk dat de legering 94-96. 

atoomprocent chroom omvat. 

4. Elektrische lamp volgens conclusies 1, 2 of 3, met het kenmerk dat de legering 

chroom-mangaan omvat. 



5. Elektrische lamp volgens conclusie 1. 2, 3 of 4, met het kenmerk dat de 

beWeding een laagdikte heeft van ten nainste 1 /xm en ten hoogste 6 /im. 
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The electric lamp (1) has a lamp vessel (2), wherein an electric element (3) is 
accommodated. Said element is connected to current conductors (4), molybdenum portions 
(5) and (21) which have a skin of material chosen from the group consisting of chromium- 
manganese-^ chromium-cobalt-, chromium-iron- en chromdum-borium-alloys as a protection 
against oxidation. 
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